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SOLPIN DORADZTWO TECHNICZNE to zespét fachowcdw z wieloletnim doswiadczeniem,
gwarantujgcych profesjonalne wykonywanie prac w zakresie inzynierii przemystowej, utrzymania ruchu,
przemystowych instalacji technicznych, elektrycznych, ciepinych i gazowych.

Solpin jest cztonkiem: - DULNUSLASKA |ZBA -y,
“G GOSPODARCZA 49

W zakresie dalej prezentowanej oferty wystepujemy jako autoryzowany przedstawiciel zaktadu
mechanicznego z szerokg gamg produkcyjng od mechaniki precyzyjnej do odlewnictwa. Ponad 60-letnia
tradycja, a przy tym nowoczesny, wysokiej jakosci park maszynowy, to jego niewatpliwe atuty, co
potwierdzajg certyfikaty ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001.

Zaktad mechaniczny - obszary dziatalno$ci:

Energetyka przemystowa i zawodowa
Przemyst wydobywczy

Przemyst motoryzacyjny

Przemyst hutniczy

Produkcja czesci do aparatury medyczne;j
Branza optyczna

Ustugowa obrébka mechaniczna

Odlewy i ustugi oczyszczania powierzchni
Ustugi pomiarowe

Zaktad swiadczy réwniez szerokg game ustug przemystowych, gtdwnie w zakresie obrobki mechanicznej,
cieplno-chemicznej oraz odlewnictwa. W bogatej ofercie znajdujg sie tez ustugi serwisowe, remontowe,
narzedziowe, laboratoryjne i dokumentacyjne, a takze szereg wyrobow i ustug specjalistycznych
realizowanych na indywidualne zamoéwienia.

Gtowne Wydziaty to:
e ZAKLAD LOPATKOWNI
e ZAKLAD MECHANICZNY
e ZAKELAD ODLEWNI | SRUTOWANIA

l. ZAKLAD LOPATKOWNI

Produkcja elementéw przeplywowych turbin

Zakfad posiada bogato wyposazony wydziat produkcji elementow przeptywowych do wszelkich typéw
turbin parowych i gazowych oraz sprezarek osiowych dla wszystkich typéw turbin, w tym réowniez topatek
wentylatorowych oraz topatek do turbin wodnych.

Mozliwosci: qm
Kompletne wienhce topatkowe, w skiad ktorych wechodza: g lg [F
° topatki wirnikowe, kierownicze, dyszowe, pakiety spawane s

. przekfadki

. zamki

o bandaze

° kotki mocujgce

. druty usztywniajgce i ttumigce
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oraz

. dysze spawane, cafofrezowane

. tarcze kierownicze spawane, zalewane

. pierécienie odwracajgce

. uszczelnienia miedzystopniowe i koncowe turbin

Wieloletnie doswiadczenie pracownikéw przy wykonywaniu fopatek turbinowych, w potgczeniu
z intensywnym procesem inwestycyjnym w najnowsze maszyny obrobcze, pozwalajg na produkcje topatek
0 najbardziej skomplikowanym ksztatcie.

Mozliwe sg réwniez dodatkowe procesy specjalne na topatkach. Sg to m.in.: shot peening (kulowanie) oraz
utwardzanie krawedzi wlotowej pidéra metodami: hartowania laserowego, napylania powtokg HVOF oraz
stellitowania.

SUROWIEC

Materiatem wyjsciowym do produkcji topatek sg m.in. prety walcowane lub kute o przekroju prostokgtnym,
ciggnione prety profilowe oraz precyzyjne odkuwki matrycowe lub swobodnie kute. Produkowane sg
topatki z materialu pochodzacego od znanych i wiarygodnych producentéw stali lub z materiatu
powierzonego przez naszych Klientow. Dostepny jest magazyn materiatéw i potfabrykatow, co pozwala
realizowac¢ projekty w krétkim czasie.

INZYNIERIA ODTWORZENIOWA

Biuro konstrukcyjne swiadczy ustugi w zakresie inzynierii odtworzeniowej (ang. reverse engineering).
Dokumentacja konstrukcyjna powstaje na podstawie pomiaréw dostarczonych topatek lub innych
elementow przeptywowych. W procesie odtworzeniowym wykorzystywane sa:

° wspotrzednosciowg maszyne pomiarowa firmy Carl Zeiss Prismo,
° pomiar bezdotykowy skanerem optycznym 3D,
° aparature do pomiaru drgan wiasnych elementéw turbin.
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BIURO KONSTRUKCYJNE

Biuro konstrukcyjne i technologiczne zajmuje sie przygotowaniem dokumentacji na potrzeby dziatu
technologii i produkcji oraz wdrazania nowych wyrobdw. Produkty wykonywane sg na podstawie
dokumentacji powierzonej przez Klienta lub wedtug dokumentacji witasnej. W pracy projektowej
wykorzystywane jest oprogramowanie CAD/CAM (NX, Inventor, AutoCAD, MasterCAM, HyperMill, RCS).
Wykonywane jest rowniez analiza wytrzymatosciowa (MES) oraz modalna elementéw przeptywowych
turbin, ktorej wynikiem jest symulacja pracy badanego elementu. Do tego celu wykorzystywane jest
najpardziej zaawansowane na rynku oprogramowanie FEA, ktére pozwala na przeprowadzenie
wirtualnych testéw, symulujgcych rzeczywiste warunki pracy topatek i innych czesci. Bazujac na zdobytej
wiedzy i doswiadczeniu, konstruktorzy stuzg pomocag w rozwigzywaniu wszelkich problemow technicznych.

LABORATORIUM POMIAROWE

Laboratorium jest bardzo dobrze wyposazone w aparature pozwalajgcg na wykonanie doktadnych
pomiaréw:

o geometrii — dtugosci kata, ptaskosci,
. chropowatosci powierzchni,
. podstawowych parametréw mechanicznych i metalograficznych,
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o twardosci wyrobow ze stopow Zelaza — z uzyciem twardosciomierzy stacjonarnych i przenosnych
firm ,EMCO TEST” i ,KRAUTKRAMER-BRANSON”,
. analizy sktadu chemicznego metodg nieniszczgcg za pomocg urzagdzenia SPECTRO-TEST (w tym

sktadu metali na bazie Fe, Cu, Al) oraz identyfikacji gatunkdw i kontroli pomieszan materiatu.

Dostepne sg takze badania za pomocg wspotrzednosciowej maszyny pomiarowej Carl Zeiss Prismo, gdzie
dokonywany jest pomiar:

. topatek turbinowych,

. két zebatych walcowych o zarysie ewolwentowym (z zebami prostymi, skosnymi, wewnetrznymi
i zewnetrznymi),

. liniowego detali, ksztattu i potozenia oraz ptaskosci i okragtosci itp.

Dodatkowo laboratorium przeprowadza badania magnetyczno-proszkowe (MT) za pomocg defektoskopu
magnetyczno-prgdowego Portaflux 2000.

Wystawiane sg $wiadectwa z przeprowadzonych badanh. Przyrzgdy pomiarowe nadzorowane sg zgodnie
z wymogami ISO 9001 przy pomocy specjalistycznego oprogramowania Q-MS/GM 2000. Kadra
laboratorium posiada certyfikat UDT- CERT stopnia 2 (MT-2).

NOWOCZESNY PARK MASZYNOWY CNC

Zespot programistow CNC wykorzystuje szeroki zakres mozliwosci
obrabiarek sterowanych numerycznie. Narzedziem pracy sg nowoczesne
systemy CAM: MasterCAM, RCS i HyperMill. Szereg maszyn CNC produkcji
niemieckiej i szwajcarskiej to m.in.: STARRAG LX 251, DMU 80P, DMP 60S.

NARZEDZIOWNIA

o elektrodrgzarka drutowa CNC,
. elektrodrgzarka drutowa EXCETEK R2000,
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. elektrodrgzarka wgtebna EXERON EDM 313,
o wiertarko-frezarka wspotrzednosciowa.

Szlifierka do narzedzi SAACKE UW | D:

. narzedzia standardowe (np. frezy trzpieniowe, stozkowe, wiertta, rozwiertaki),
. narzedzia specjalne (np. frezy profilowe do stopek)
. narzedzia ze stali narzedziowej HSS i z weglika spiekanego.

Il. ZAKLAD MECHANICZNY

Podstawowym przedmiotem dziatalnosci Zaktadu Mechanicznego jest produkcja urzgdzen, podzespotow
dla sektora energetycznego, gérniczego, a takze detali do innych sektoréw przemystu, opartych na
opracowanej przez nas lub dostarczonej dokumentacji technicznej. Doswiadczona oraz wykwalifikowana
kadra specjalistéw posiada bogate doswiadczenie oraz wiedze z zakresu konstrukcji, obrébki skrawaniem i
obrébki cieplnej.

Dziat konstrukcyjny i technologiczny
Wiasne biuro konstrukcyjne i technologiczne zajmuje sie przygotowaniem dokumentacji na potrzeby dziatu
technologii i produkcji oraz wdrazaniem nowych produktow.

Oferta ustug:

o obrébka detali na nowoczesnych maszynach CNC

o obrébka detali na frezarkach pionowych i poziomych

° obrobka detali na tokarkach: klowych, karuzelowych, tarczowych

° obrobka wykanczajgca szlifowanie: watkéw, otwordw, powierzchni ptaskich
° obrobka kot zebatych walcowych

. dtutowanie, wiercenie, ciecie

° obrobka cieplna w zakresie wyzarzania i ulepszania cieplnego oraz hartowania indukcyjnego
° wywazanie dynamiczne, niskoobrotowe

° ustugi spawalnicze

° remonty pomp wszelkich typéw

° remonty wirnikéw sprezarek osiowych i promieniowych

Produkty:

Wysokocisnieniowe pompy nurnikowe

Agregaty zasilajgce typu AZ i zespdt pompowy

Zastosowanie: agregaty zasilajgce typu AZ przeznaczone sg przede wszystkim do zasilania obudow
zmechanizowanych emulsjg olejowo-wodng o zawartosci okolo 1% oleju emulgujgcego.
Wysokocisnieniowa pompa typu T to pozioma trojnurnikowa pompa tlokowa przeznaczona do
pompowania emulsji olejowo-wodnej (w uzasadnionych przypadkach wody). Zespét pompowy moze byé
réwniez wykorzystywany w celu zasilania instalacji zraszania kombajnu scianowego oraz chtodzenia jego
silnikéw elektrycznych (Zespot pompy do zraszania).

Zespot pompowy przeznaczony jest do pracy zarbwno w agregacie, jak i do pracy samodzielnej. Jest
wykorzystywany w podziemnych zaktadach goérniczych w polach niemetanowych i metanowych, w
wyrobiskach zaliczonych do stopnia ,a”, ,b”, i ,c” niebezpieczenstwa wybuchu metanu oraz klasy ,A” i ,B”
niebezpieczenstwa wybuchu pytu weglowego. Agregaty zasilajgce typu AZ i zespoty pomp posiadajg
certyfikaty zgodnosci wydane przez KOMAG—Gliwice.

Oznaczenie symbolem: Ex | M2
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Dane techniczna
Typ agregaty Dznaczenis AT-2:M ATE-3 ATE-5 AZE-Swyk il ATE-6W
Parametr
Wydajnost agregaty wyk. Il &x150
¥ min] o i B B wykII13 % 150 ey
Cisnienia robacze [MPa] p 032 3z 30 2032 2032
Typ zespoku pompy 7100432 2T-12525 2T-150430 4{3T-150/30 2T-T20/32

Dane techniczne zespotdw pompowych do zraszania

Typ zespolu T-xf2
Parametr

T-1T0010

Ciznaczenis

md;ﬂgi'—’,ﬁ"‘” i m bl
CiEnienie mboczs

WPe P

412 410

Wysokocisnieniowe urzadzenie pompowe typu WUP-1
Iastosowanie: wzgdzenie skonstruowane do czyszczenia strumieniem wody pod

wysalam cisnieniem, muin. do: rurek kondensatordw, rur kotowych | wyparkowych; filtrdw
prozniowych i obrotowych; zewnatrznych powierzchni obiektdw i urzgdzen.

= Wydajnost pompy 63 dm?fmin
»  Cignienie robocze 45 MPa
*  Cignienie krotkotrwste 50 MPa

Przesuwniki elektryczne typu PEL, OPEL | PEM

Zastosowanie:

do napedu i sterowania urzadzen w zakresie sify poosiowej i skoku, np. przy rozjazdach, zaporach,
pomostach wahadfowych, do otwierania i zamykania tam wentylacyjnych, do napgdu zasuw, hamulcow itp.
— wszadzie tam, gdzie wymagany jest ruch posuwisto-zwrotny w zakresie danego skoku.

*  Sifa na dragu roboczym 3=28kN

+  Skok 250 = 850 mm

Przesuwnik elektryczny PEL Ognioszczelny przesuwnik Przesuwnik elektryczny typu PEM
Przaznaczenie: elektryczny typu OPEL | Przeznaczenie:

* do pracy w srodowisku z zagrozeniem Przaznaczenie: do pracy w Srodowisku z zagrozeniem wybuchu

wybuchu pylu dla urzgdzen zaliczanych do
grupy Il kategorii 2 w strafie zagrozenia 21 oraz
grupy Il katagorii 3 w strafie zagrozenia 22

do stosowania w wyrobiskach podziemnych
zakfaddw gorniczych néezagrozonych wy-
buchem gazu kopalnsanego i zagrozonych
wybuchem pylu weglowego (pomieszczenia
klasy A" lub.B)

do pracy w srodowisku z zagrozeniem
wybuchu dla grupy urzadzen |, kategona M2

do wykorzystana w podziemnych wyrobiskach
zakfadow gomniczych w pomieszczeniach
ze stopniem &, .b" i .c” niebezpieczenstwa
wybuchu metanu oraz klasy A" lub .B°

dla grupy urzgdzen kategori 3 grupy |l
w strafie 22

do stosowania w podziemnych wyrobiskach
zakfadow gdrniczych, bezpiecznych ze
wzgledu na wybuch gazu, pyhu 1 par

zagrozenia wybuchem pyfu weglowego
Stopien ochrony: IP-65 wg PN-EN 60529:2003.

Stopsen ochrony: IP-54 wg PN-EN 60529:2003.
i Dznaczenie symbolem:

i )11 3DEx D A22 IP5& T 1250C
Stopien ochrony: IP-65 wg PN-EN 60529:2003. ;
Dznaczemnse symbolem:

Oznaczenie symbolem:
€ 1 M2 Ex dfib] 1 Mb

& 11 2DEx £ 11C T1250C Db 1 M2 1P6
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Agregat do przepompowywania : Zatapialny agregat pompowy : Agregat pompowy do zaczynu
emulsji typu APE-1 . typu PZW-2,2-36 . cementowego
Zastosowanie: Zastosowanie: Zastosowanie:

do przepompowywania emulsji olejowo- f e do pompowania wody czysts] z niswielkimi +  glownie do zasilania urzadzen do mieszanie

-wodng) z obudowy zmechanzowans] pracujgcs
ne poziomie nizszym od poziomu centralng

pompowni

do uZytkowsnia w podziemnych zakizdach
gomiczych w polach niemetanowych i metano-
wych, w wyrobiskach zaliczonych do stopnia
.a..b", 1.c” nebezpiaczenstwa wybuchu metanu

oraz klasy A" i ,B" niebezpieczenstwa wybu-

ilosciami zanieczyszczen i cialami statymi :

o wielkosci Ziaren do 5 mm

do uZytkowania w podziemnych zakiadach
gomiczych w polach niemetanowych i meta- .
nowych, wwyrobiskach zeliczonych dostopniz
.8, b, 1 .c° niebezpieczenstwa wybuchu
metanu oraz klasy A" i 8" niebezpieczenstwe

wybuchu pyhu weglowego

cementu | wody (tzw. zaczyn cementowy),
przy pracach budowlanych, gdzie wymagane
jest wysokie cisnienie

zaprojektowany gtownie do wykonywania pah
metadg grouting'u, tzw. iniekcji cementowe;

i+ Maksymalny wydatek 280 dm?/min
Maksymalne cisnienie mizkeji 25 MPe
Dlugosc calegoagregaty  L=3500 mm

cha pyle wgloiega Oznaczenie symbolem: ) M2 c ExDiMb IP6E
i 112G cExdIATS IPSS. i Pompa typu T-280/25 napedzana jest silnikiem

Oznaczenie symbolem: ) | M2 :
i spalinowym, wysokopraznym. Agregat posiads

36 m¥h
175m

Wydajnosc agregatu
Wysokosc podnoszenia

210 dm?/min.
25 MPs

Wydajnos¢ agregatu

blaszang cbudowe.
Cisnienie robocze :

\ & Faaf. "‘,‘Wf

'«_«

PARK MASZYNOWY
Dysponujemy szerokimi mozwosciami parku maszynowego w zakresie obrobki
mechaniczne] na obrabsarkach konwencjonalnych i specjalistycznych oraz na

Tokarki CNC

Parametry:
max. srednica toczenia tarczy 9600 mm

nowoczesnych maszynach CNC. Przykiady maszyn CNC: max irednica toczenia 2400 mm
max. dlugosc detaks 900 mm

Frezarka lozowa GBR-4 LAGUN Frezarka CNC Solaruce max. masa w uchwycie 100kg
Parametry: Parametry: max. masa w ktach 350kg

powierzchnia robocza stofu max. przestrzen robocza zekres obrobki z prata @16+ 963 mm

4100x1000 mm 2000x1000x1000 mm

dopuszczalne obcigzenie 7000 kg powierzchnia stofu 2000x800 mm

przesuwy powierzchnia stotu obrotowago 600x600 mm

wzdtuzny {X) 4000 mm max. obcigzenie stoku 4000 kg

poprzeczny {Y) 1200 mm max. obcigzenie stoku obrotowego 1000 kg

pionowy (Z) 1500 mm obrotowa gtowica indeksowana co 25° x 25°

stof obrotowy @200 mm wyposazona w sondy pomiarowe detali

glowica skretna automatycznie i narzedzi

w 2 pfaszczyznach 25%25°

+48 600 509 073 |
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Centrum tokarskie CNC

Doosan PUMA 600LM

Parametry:
srednica przelotu nad fozem 1030 mm
srednica toczenia nad suportem 800 mm
max. sradnica toczenia 900 mm
max. dhugosc toczenia 3200 mm
dopuszczalny cigzar:
praca w uchwycie 900 kg
praca z pratem (konekiem) 5500 kg
srednica preta (otworu)

we wrzecionie 117 mm

OBROBKA CIEPLNA

@D soLPIN

OBROBKA KOt ZEBATYCH

Frezowaniz kot o uzgbieniu zewnetrznym:

moduf max. 8

srednica frezowania max. §315mm

szerokost wienca max. 280 mm

kiasa dokfadnosci 10, wg PN/M-88522.01

Szifowanie uzsbienia:

moduf max. 8

srednica szlifowania min. 850 mm

srednica szlifowania max. 8 630 mm

szerokosc wienca w zaleinosciod kata 140 mm przy B=45°, 215mm przy B= 0"
ilosc zebow w kole 12140

kiasa dokladnosci 7.wg PN/M-88521.01

Rodzgje wykonywanych zabiegow przez Zaklad Machaniczny:
*  wyZarzanie, ulepszanie ciepine; gabaryty pieca: szer. 1100 mm x df. 1500 mm x wys. 550 mm
»  hartowanie indukcyjne; gebaryty hartowania indukcyjnego: srednica max 1000,

dbugosc przedmiotu max 1200 mm

+  zabiegi te prowadzone sg dla stali: konstrukcyjnych, weglowych i stopowych oraz narzedziowych

Piec elektryczny komorowy
z wysuwnym trzonem do wyzarzania
*  wymiary uZyteczne komory grzajnej:

szer. 1500 mm x dt. 2500 mm x wys. 1000 mm
*  max. temperatura pracy: 1100°C
*  max. masa wsadu: 1200 kg
+  system sterowaniz, wizualzaci 1 archiwizacji
- wydruk przebiegu procesu

¢ Piec hartowniczy komorowy i Piec hartowniczy komorowy

POK 73 : POK 71

: wymiary uzyteczne komory grzejnej: wymiary uyteczne komory grzajnej:
szer. 740 mm x dt. 1200 mm x wys. 540 mm szer. 420 mm x dt. 830 mm x wys. 320 mm
max. temperatura pracy: 1100°C *  max. temperatura pracy: 1100°C
max. masa wsadu: 550 kg *  max. masa wsadu: 200 kg
system sterowania, wizualizacji 1 archiwizacji +  system sterowania, wizualizacji 1 archiwizacp
— wydruk przebiegu procesu — wydruk przebiegu procesu

. ZAKLAD ODLEWNI | SRUTOWANIA

Zaktad Odlewni i Srutowania wykonuje odlewy wedtug indywidualnego zapotrzebowania Klienta. Posiada
wieloletnie doswiadczenie w wykonywaniu odlewow, w tym czesto bardzo skomplikowanych.
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Materiaty i wagi jednostkowe odlewdw:
zeliwo szare i sferoidalne — do 500 kg
staliwo weglowe — do 300 kg

stop aluminium AISi10OMg (AK9) — do 120 kg
brgzy BK331 — do 350 kg

Technologia topienia metalu
o zeliwo wytapiane jest z najwyzszej jakosci ztomu maszynowego oraz atestowanej surowki
odlewniczej w nowoczesnym piecu indukcyjnym $redniej czestotliwosci
e stopy miedzi i aluminium wytapiane sg wytgcznie z atestowanych ggsek odlewniczych w piecach
tyglowych na paliwo ciekte

Technologia wykonania form i rdzeni
Rdzenie i formy odlewnicze wykonujemy na podstawie mas bentonitowych, olejowych, sypkich mas
samoutwardzalnych oraz w technologii gazu CO.,.

Obstuga techniczna
Zapewniona kompleksowa obstuga techniczna przy realizacji zamowien na odlewy. Odlewy na podstawie
otrzymanej dokumentacji technicznej, jak réwniez wedtug dostarczonego omodelowania odlewniczego.

Srutowanie

Dostepna réwniez ustuga Srutowania réznego rodzaju elementdéw oraz konstrukciji stalowych. Proces
polega na oczyszczaniu i przygotowaniu powierzchni pod malowanie, cynkowanie lub inne procesy
zapewniajgc ich wiekszg trwatosé. Komora srutownicza o wymiarach 12m x 4m x 5m umozliwia $rutowanie
zarowno matych jak i bardzo duzych elementow.

Zapraszamy do wspoétpracy.
Chetnie odpowiemy na pytania.

Pawet Zurawski
Dyrektor Zarzadzajacy
SOLPIN DORADZTWO TECHNICZNE

tel. kom. 600 509 073
e-mail: pawel.zurawski@solpin.pl
www.solpin.pl/doradztwo-techniczne/
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